
（様式第１－1/2）
部 品 登 録 申 込 書
年    月    日
受付番号：　　　　　　　
                              　　　　     　　　　　　 　　　　　　（ＪＥＴ記載欄）
一般財団法人  電気安全環境研究所
  理事長  殿    
　下記の部品等について、ＪＥＴ認証部品等登録要領に基づく登録を受けたいので同実施要領 4.1項の規定により、次のとおり申し込みます。
１．登録申込者
会社名：
代表者 役職名：

氏  名：

住 所：〒

２．製品名：太陽電池モジュール用端子箱
３．製品の型番：
４．定格等
    　定格電圧、定格周波数、定格電流等（材料、形状、寸法等の技術的情報を添付して下さい）
　　＊詳細は申込書別紙に記載して下さい
５．登録方式：       FORMCHECKBOX 
　部品メーカー登録方式
                     FORMCHECKBOX 
　セットメーカー登録方式
６．製造工場の名称及び住所：（別紙１に記載） 
７．試験基準：       FORMCHECKBOX 
  電気用品安全法　技術基準省令の解釈
                        （別表　　　　　                    　        ）
               FORMCHECKBOX 
  その他（試験基準：IEC62790;2014）
８．申込み：         FORMCHECKBOX 
  新規申込
                     FORMCHECKBOX 
  追加申込（登録証番号：                     ）
９．登録申込に関する責任者
会社名：
住　所：〒
所属・役職：
氏　名　  ：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （署名又は捺印）

TEL: 　　　　　　　　　FAX: 　　　　　　　　　E-mail:
（様式第１－2/2）

受付番号：　　　　　　　
別紙１：製造工場又は事業場の名称及び所在地一覧表
添付書類：
1) 技術仕様申告書

2) 委任状（代理人が申込される場合のみ）
3) 登録申込補足書及び登録申込に関する確認事項

4) 製造工場又は事業場の品質管理に関する説明書

5) 委託生産又は輸入に係る契約に関する説明書

6) JET工場調査質問票（セクションB）（初めての製造工場の場合に限る。）

7) 出張試験申込書（出張試験を依頼する場合に提出）

8) ＣＢ証明書（ＣＢスキームに基づくデータ活用を希望する場合に提出）
（別紙１）
受付番号：　　　　　　　
製造工場又は事業場の名称及び所在地一覧表
〔記載注意〕
お申込みの製造工場又は事業場をすべて記載して下さい。
・新規の製造工業等は工場調査票（セクションＢ）の提出が必要です。
・登録されている製造工場等は工場照会番号をご記入するだけで結構です。
・製造工場等の住所（所在地）が海外の場合は、英文で記載して下さい。なお、製造工場
等が中国、台湾の場合は、英文及び中文でも記載して下さい。
・製造工場等が３を超えるときは、別紙に記載して下さい。
注：モデルによって生産工場が分かれる場合は、その詳細情報もご記入下さい。

製造工場１（工場照会番号：                ）

製造者名：
工場名：
住  所：〒

（中文表記）
製造工場２（工場照会番号：                ）

製造者名：
工場名：
住  所：〒

（中文表記）
製造工場３（工場照会番号：                ）

製造者名：
工場名：
住  所：〒

（中文表記）
備考
１．製造者とは、製品の製造、適否判定、処理及び保管を行うとともに、そのすべての監督管理を行い、それにより、製品を常時技術基準に適合させておく責任を負い、それに伴う義務を負う組織体のことです。（登録申込者と製造者が同一の場合、又は異なる場合があります。）
２．製造工場又は事業場とは、製品が製造されるか、若しくは組み立てられ、初回及び定期工場調査がJETにより行われる場所のことです。
（添付書類１）
受付番号：　　　　　　　
技術仕様申告書
１．製品名：
２．製品の型及びその定格（定格電圧、定格周波数、定格消費電力等）：
（複数の場合は全ての組み合わせを記載して下さい：この欄に記載できない場合は、別紙として添付）

３．技術的情報：
（試験品の写真若しくは図面、外郭材料、構成部品一覧表、回路図、表示事項、取扱説明書、その他試験を実施するために必要な情報を以下に記載願います。この欄に記載できない場合は、必要な資料を添付して下さい。）

全て「部品登録に関する詳細情報について（申込書別紙）」参照
（添付書類２）
委 　任 　状
年   月   日
一般財団法人 電気安全環境研究所 御中

［申 込 者］

(登録申込書の「１．登録申込者」をご記入下さい)

会社名：

住  所：〒

所属・役職：

責 任 者 名：

署名又は捺印

私は、次の者を代理人と定め、ＪＥＴ認証部品等登録に係る申込み、登録書記載事項の変更等に関する一切の権限を委任します。

［代 理 人］

会社名：

住  所：〒

所属・役職：

責 任 者 名：

TEL:              FAX:             E-mail:
委 任 期 間：

 FORMCHECKBOX 
 代理人に変更があるまで

 FORMCHECKBOX 
       年    月    日より      年    月    日まで

注：新たに提出する委任状は、原本とし、次回からは、お申し込みの都度、原本の写しのご提出を

お願いいたします。

（添付書類３－1/2）
受付番号：　　　　　　　
登録申込補足書及び登録申込に関する確認事項
（□ にチェック願います）

１．試験成績書の発行
 FORMCHECKBOX 
 希望する（有料となります） （ FORMCHECKBOX 
 簡易版  FORMCHECKBOX 
 詳細版） （ FORMCHECKBOX 
 和文  FORMCHECKBOX 
 英文）

注）英文の発行を希望される場合は、会社名、住所等の英文表記をご提出願います。
お申込み内容により発行内容が制約される場合があります、予めご確認をお願い致します。
 FORMCHECKBOX 
 希望しない

２．登録希望日の指定（特急扱いの場合は別途追加料金が掛かります）
 FORMCHECKBOX 
 指定する （ 年 月 日を希望）

 FORMCHECKBOX 
 指定しない
３．試験品の情報（発送予定日、梱包数などの必要な情報を記載願います）
注）試験品の必要数量は、担当部門において提出された書類の内容を確認後、ご連絡を
させていただきますのでご承知おき願います。
また、大型の試験品は予めお持ち込みされる事業所にお問い合わせください。
 FORMCHECKBOX 
 試験品のみを発送予定（     年   月   日頃）（梱包数：    ）

 FORMCHECKBOX 
 ＪＥＴ窓口へ持込予定（     年   月   日頃）

 FORMCHECKBOX 
 その他
４．送付先等の確認
1) ＪＥＴからのお問い合わせ先；

 FORMCHECKBOX 
 申込書の申込責任者  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先１  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先２

2) 認証書、試験成績書の送付先；

 FORMCHECKBOX 
 申込書の申込責任者  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先１  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先２

3) 試験料等の請求書送付先；

 FORMCHECKBOX 
 申込書の申込責任者  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先１  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先２

（「請求書宛名」が申込者名と異なる場合を希望するときは、その旨をご記入願います）
4) 試験済品等の返還；

 FORMCHECKBOX 
 着払いにて返送を希望

 FORMCHECKBOX 
 申込書の申込責任者  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先１  FORMCHECKBOX 
 下記の連絡先２

 FORMCHECKBOX 
 引き取る

 FORMCHECKBOX 
 ＪＥＴでの廃棄を希望（小型のものに限る、廃棄に係る費用は申込者が負担する）
連絡先１：
会社名：
住所：〒
所属・役職：
担当者名：
TEL:              FAX:             E-mail:
〔添付書類３－2/2〕

受付番号：　　　　　　　
連絡先２：
会社名：
住所：〒
所属・役職：
担当者名：
TEL:              FAX:             E-mail:
５．その他（連絡事項など）
６．補足
登録書の言語を選択して下さい。 FORMCHECKBOX 
　和文　 FORMCHECKBOX 
  英文　 FORMCHECKBOX 
  和文＋英文（追加料金有）

認証時に発行される登録書の付属書にＰＶモジュール認証に必要な情報は記載されます。更に具体的な数値データは成績書に記載されます。

事前にJETで試験済みの項目がある場合は記載下さい。

（JETでの成績書の保管期間は２年間です）

依頼試験成績書番号または部品認証受付番号　　　　　　　　　　　　　　　　
【登録申込に関する確認事項】
１．この申込みは、試験品、必要書類及び登録費用概算額受領後に完了します。
２．受付確認日より６ケ月以内に試験品及び必要書類を受領しないときは、この申込みは、登録申込者の都合により取り下げられたものとします。
３．試験品の受け渡しは、東京、横浜又は関西の何れかの事業所とします。ＪＥＴより指定のあった事業所に送付願います。なお、これに関する輸送についての責任は申込者とします。
４．送付された試験品等に損傷又は欠陥があって、ＪＥＴが申込者にこの旨をお知らせしたときは、申込者は速やかに対策を講ずるものとします。
５．ＪＥＴは、試験品を返還するときは、試験を終了した状態で返還します。この場合において、試験によって生じた分解及び損傷について、ＪＥＴは一切その責任を負わないものとします。
６．申込者は、試験済品等の引取りを試験完了後５０日以内に行うものとし、引取期限内に引き取らないときは、ＪＥＴで廃棄処分しても異存はないものとします。この場合において、試験済品等の引取り又は廃棄に係る費用は、申込者が負担するものとします。
７. 登録申込者は、初回工場調査の実施について要求されたときは、ＪＥＴ職員が製造工場に立ち入り、必要な調査をすることに同意します。
８．その他、登録申込者はＪＥＴ認証部品等登録要領の規程を遵守し、かつ、登録される製品の評価に必要なすべての情報を提供することに同意します。
登録申込者は、認証の申込みにあたり、以上の事項を確認しました。
 FORMCHECKBOX 
 確認事項の内容を承諾します。（□ にチェック願います）
（添付書類４）
製造工場又は事業場の品質管理に関する説明書
１．受入検査及びその検査記録の保管に関すること
２．製品の製造と製品の日常検査及び検査記録の保管に関すること
３．測定装置の機能動作点検と校正の実施及び点検・校正記録の保管に関すること
４．製品の取扱いに関すること
５．製品確認検査及びその検査記録の保管に関すること
６．製造工場又は事業場の品質システム監査に関すること
７．不適合品の取扱いに関すること
８．顧客からの苦情及び苦情のその記録の保管に関すること
９．登録製品の設計管理に関すること
備考
これら一連の分担を示す、図解、フローチャートなどでのご説明でも結構です。
添付書類４の内容は、別途SectionBに要約を記載頂いても結構です。
（添付書類７）
受付番号：
出張試験申込書
一般財団法人  電気安全環境研究所　御中
下記の申込みについて、出張試験を受けたいので申し込みます。
記
１．登録申込者：
会社名：
住所：〒
２．製品名：
３．製品の型：（複数の場合は全て記載して下さい：この欄に記載できない場合は、別紙として添付）
４．申込理由：
５．試験場所：（最寄り駅からの時間及び略図を添付）
部品登録に関する詳細情報について（申込書別紙）
1. 端子箱の仕様
以下の項目に必要事項を記入もしくはチェックを入れて下さい。
	型番及び定格など

	型番
	
	
	
	
	

	定格電流
	     A 
	     A
	     A
	     A
	     A

	定格電圧
	     V
	     V
	     V
	     V
	     V

	定格絶縁電圧
	     V
	     V
	     V
	     V
	     V

	定格ｲﾝﾊﾟﾙｽ電圧

（もしあれば）
	     kV
	     kV
	     kV
	     kV
	     kV

	最大使用電圧
	     V
	     V
	     V
	     V
	     V

	温度範囲
	　　°C～　　°C
	　　°C～　　°C
	　　°C～　　°C
	　　°C～　　°C
	　　°C～　　°C

	ダイオード
	有 個数    
無
	有 個数    
無
	有 個数    
無
	有 個数    
無
	有 個数    
無

	端子数
	
	
	
	
	

	箱の開閉／可能の場合、A,Bから選択
A: 工場配線形
B: 現地配線形
	開閉形
A B
非開閉形
	開閉形
A B
非開閉形
	開閉形
A B
非開閉形
	開閉形
A B
非開閉形
	開閉形
A B
非開閉形

	外郭の絶縁材料の最も薄い箇所の厚さ

（もしわかれば）
	     mm
	     mm
	     mm
	     mm
	     mm

	接続可能な導体

	単線
より線
可とう線
	単線
より線
可とう線
	単線
より線
可とう線
	単線
より線
可とう線
	単線
より線
可とう線

	端子接続
A)～K)から選択
	セル接続    
ケーブル    
	セル接続    
ケーブル    
	セル接続    
ケーブル    
	セル接続    
ケーブル    
	セル接続    
ケーブル    

	
	A）圧着結線, B）絶縁変位結線, C）絶縁変位結線, D）押込み結線, E）絶縁穴あけ結線,
F）ねじなしクランプ装置, G）ねじ式クランプ装置, H）平形クイック接続子, I）導体端子台,
J）はんだ接続, K)溶接接続

	附属書B（汚損度1適用）試験の希望／

“有”は追加料金必要
	 FORMCHECKBOX 
有　　 FORMCHECKBOX 
無


	有 FORMCHECKBOX 
　　無 FORMCHECKBOX 

	有 FORMCHECKBOX 
　　無 FORMCHECKBOX 

	有 FORMCHECKBOX 
　　無 FORMCHECKBOX 

	有 FORMCHECKBOX 
　　無 FORMCHECKBOX 


	逆電流（IREV）
	     A
	     A
	     A
	     A
	     A

	使用される

部材

以下(1)～(8)参照
	(1) No.　　　　　

(2) No.　　　　　

(3) No.　　　　　

(4) No.　　　　　

(5) No.　　　　　

(6) No.　　　　　

(7) No.　　　　　

(8) No.　　　　　
	(1) No.　　　　　

(2) No.　　　　　

(3) No.　　　　　

(4) No.　　　　　

(5) No.　　　　　

(6) No.　　　　　

(7) No.　　　　　

(8) No.　　　　　
	(1) No.　　　　　

(2) No.　　　　　

(3) No.　　　　　

(4) No.　　　　　

(5) No.　　　　　

(6) No.　　　　　

(7) No.　　　　　

(8) No.　　　　　
	(1) No.　　　　　

(2) No.　　　　　

(3) No.　　　　　

(4) No.　　　　　

(5) No.　　　　　

(6) No.　　　　　

(7) No.　　　　　

(8) No.　　　　　
	(1) No.　　　　　

(2) No.　　　　　

(3) No.　　　　　

(4) No.　　　　　

(5) No.　　　　　

(6) No.　　　　　

(7) No.　　　　　

(8) No.　　　　　


	(1) 端子箱に使用される絶縁材料

	No.
	材料名
	製造者
	銘柄名
	色
	CMJ登録番号

（もしあれば）　a)

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	


	(2) 端子台に使用される絶縁材料  FORMCHECKBOX 
端子箱と同一材料である（下記記載は不要です）
 FORMCHECKBOX 
端子箱と同一ではない（この場合、下記に記入して下さい）

	No.
	材料名
	製造者
	銘柄名
	色
	CMJ登録番号

（もしあれば）　a)

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	注 a)： CMJ登録制度は、製品に使用される部品・材料を事前に登録する制度で、水平燃焼（HB）、垂直燃焼（V-1

等）、ボールプレッシャーの登録があれば、該当する試験が省略です。登録番号例：“H－００００”、
“V－００００”、“Ｂ－００００”　　　　　　参考：　CMJ 登録制度データベース　https://www.jet.or.jp/jetdb


	(3) ポッティング材、ガスケット、シールに使用される絶縁材料（もしあれば）

	ポッティング材

	No.
	材料名
	製造者
	銘柄名

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	ガスケット及びシール

	No.
	材料名
	製造者
	銘柄名

	4
	
	
	

	5
	
	
	


	(4) ダイオード（もしあれば）

	No.
	型番
	製造者
	種類

	1
	
	
	 FORMCHECKBOX 
ｼｮｯﾄｷｰﾊﾞﾘｱ　 FORMCHECKBOX 
p-n接合　 FORMCHECKBOX 
その他

	
	
	
	ダイオード製造業者の指定する最高接合
温度：　　　°C

	2
	
	
	 FORMCHECKBOX 
ｼｮｯﾄｷｰﾊﾞﾘｱ　 FORMCHECKBOX 
p-n接合　 FORMCHECKBOX 
その他

	
	
	
	ダイオード製造業者の指定する最高接合
温度：　　　°C


	(5) バックシート

	No.
	型番
	製造者

	1
	
	

	
	以下、バックシートの最外層のみの情報を記載

	
	最外層の材料名
	最外層の製造者
	最外層の銘柄名
	色

	
	
	
	
	

	2
	
	

	
	以下、バックシートの最外層のみの情報を記載

	
	最外層の材料名
	最外層の製造者
	最外層の銘柄名
	色

	
	
	
	
	

	(6) 接着剤（端子箱とバックシートを接着するもの）

	No.
	材料名
	製造者
	銘柄名

	1
	
	
	

	2
	
	
	


	(7) 端子箱内の金属部品

	No.
	金属の種類（銅等）
	使用される箇所（別紙及び図面への記載も可）

	1
	
	

	2
	
	


	(8) 端子箱本体に直接接続しているケーブル

	1
	製造者:　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　/　導体面積        sq  / 外径       mmφ
定格電流　　　　A  定格電圧　　　　V

	
	　日本又は日本以外向け製品　　IEC62930/EN50618の証明書類を別途添付お願いします。
 現地配線形（端子箱から着脱可） 工場配線形（端子箱から着脱不可）      

	
	　日本国内限定製品
 工場配線形（端子箱から着脱不可）／特に証明書類は不要です。
 現地配線形（端子箱から着脱可）／該当する場合、以下から選択して下さい。（複数選択可）
 IEC62930/EN50618

 Sマーク　　認証番号　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

 JCS 4517/電技解釈46条第1項ただし書き/JIS C 3605 (証明書類を別途添付お願いします。）

	2
	製造者:　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　/　導体面積        sq  / 外径       mmφ
定格電流　　　　　  定格電圧　　　　　

	
	　日本又は日本以外向け製品　　IEC62930/EN50618の証明書類を別途添付お願いします。
 現地配線形（端子箱から着脱可） 工場配線形（端子箱から着脱不可）      

	
	　日本国内限定製品
 工場配線形（端子箱から着脱不可）／特に証明書類は不要です。
 現地配線形（端子箱から着脱可）／該当する場合、以下から選択して下さい。（複数選択可）
 IEC62930/EN50618

 Sマーク　　認証番号　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

 JCS 4517/電技解釈46条第1項ただし書き/JIS C 3605 (証明書類を別途添付お願いします。）

	3
	製造者:　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　/　導体面積        sq  / 外径       mmφ
定格電流　　　　　  定格電圧　　　　　

	
	　日本又は日本以外向け製品　　IEC62930/EN50618の証明書類を別途添付お願いします。
 現地配線形（端子箱から着脱可） 工場配線形（端子箱から着脱不可）      

	
	　日本国内限定製品
 工場配線形（端子箱から着脱不可）／特に証明書類は不要です。
 現地配線形（端子箱から着脱可）／該当する場合、以下から選択して下さい。（複数選択可）
 IEC62930/EN50618

 Sマーク　　認証番号　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

 JCS 4517/電技解釈46条第1項ただし書き/JIS C 3605 (証明書類を別途添付お願いします。）


	端子箱の一部であるコネクタ及びケーブルを介して接続するコネクタの情報

	No.
	型番
	製造者
	ＩＥC62852の取得（証明書類を別途添付お願いします）

	1
	
	
	 無 有り　　

	2
	
	
	 無 有り　　


2. サンプル要求
	試験
フェーズ
	部品
	数

	
	端子箱本体
	ケーブル
	ポッティング
（対象の場合のみ）
	接着剤
	バックシート
最外層
	バイパスダイオード（対象の場合のみ）
	

	Group A 
	((C)
	((C)
	No
	No
	No
	((C)
	1

	Group B
	((A)
	((C)
	No
	No
	No
	((C)
	3

	B3
	((D) 絶縁材料での試験
	1

	B6
	((A)
	((C)
	((A)
	((C)
	((C)
	((C)
	1

	B10
	((A)
	((C)
	((A)
	((C)
	((C)
	((C)
	1

	Group C
	((B)
	((C)
	((C)
	((C)
	((C)
	((C)
	1

	Group D 
	((B)
	((A)
	((C)
	((C)
	((C)
	((C)
	4

	D3
	((B)
	((A)
	((A)
	((C)
	((C)
	((C)
	1

	Group E
	((A)
	((C)
	((A)
	((A)
	((A)
	((C)
	1

	Group F 
	((A)
	((C)
	((A)
	((A)
	((A)
	((C)
	1

	Group G 
	((A)
	((C)
	((A)
	((A)
	((A)
	((C)
	1

	H1
	((A)
	((C)
	((A)
	((A)
	((A)
	((A)
	1


	
	推奨する断面積の最小値のケーブルを接続して下さい。
	

	I1
	((A)
	((C)
	((A)
	((A)
	((A)
	((A)
	1

	
	推奨する断面積の最小値のケーブルを接続して下さい。
	

	Group J
	((A)
	((A)
	((A)
	((A)
	((A)
	((C)
	1

	Ａnnex B　（選択した場合のみ）
	((A)
	((C)
	((A)
	((A)
	((A)
	((C)
	6


((A)＝全種類　（試験フェーズに複数の((A)の部品と((A)の部品が有る場合、全種類の組み合わせでの試験は不要です。代表的な組み合わせにて、全種類の部品を試験します。詳細は別途ご相談下さい。）　
((B)＝形状全種類、代表樹脂1種類のみ　((C)＝代表形状1種類のみ、代表樹脂1種類のみ
((D)＝端子箱製品の提出は不要。以下の絶縁材料サンプルが別途必要。厚さはJET担当者の指示に従って下さい。サンプルは後日提出で結構です。
「端子箱の外郭に使用されている樹脂」：大きさ125mm ± 5mm×13mm ± 0.5mm
厚さ 「最も薄い箇所の厚さ(mm)」を超えない厚さに調節　　　数量：20本（CMJ登録品は提出不要）
「端子台に使用されている樹脂」：大きさ、厚さ、数量は「端子箱の外郭に使用されている樹脂」と同じ。
（CMJ登録品及び端子箱の外郭に使用されている樹脂と同じ場合提出不要）

No＝取り外す
注記：バックシートが必要な場合で、なおかつバックシートをガラスに貼り付けた場合、ガラスの大きさは

20×20cm以下として下さい。
3. 必要添付書類（別紙を添付して下さい）
	必要書類
	注記

	図面
	必ずどの部分にどの部品／絶縁材料が使用される図面に明記して下さい。

	RTE，RTI又はTI
	全ての絶縁材料のRTE，RTI又はTI。（機械的及び電気的）
端子箱、端子台、ガスケット、シール、ポッティング材。

	技術文書
（IEC62790　4.2.3項の要求事項）
	以下の情報が記載された技術文書を添付して下さい。

a）該当する場合は、ケーブル及びセル接続の終端部情報

b）該当する場合は、コネクタ（システム）に関する情報

c）該当する場合は、取り付け（モジュールのバックシート材料など）及び取り付け材料（シ
ール材，接着剤など）に関する情報
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